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Vazeny zakazniku,
mnohokrat dékujeme za daveéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje Laguna od IGM.

Tento navod byl pfipraven pro majitele a uzivatele stroje LAGUNA V10 Pasova stolni pila 230V pro bezpec¢nost pfi

sestaveni, pouzivani a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze.

Stroj pouzivejte dle tohoto navodu a pokyn(. Ziskate tak jeho maximalni zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecénost prace.

Pfejeme vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem LAGUNA V10 Péasova stolni pila 230V.
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1 Zaruka

Spole¢nost IGM se vzdy snazi dodat kvalitni a vykonny produkt. Uplatnéni zaruky se fidi platnymi obchodnimi a
zaru€nimi podminkami spole¢nosti IGM.

1.1 Prohlaseni o shodé

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We
(Manufacturer) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Declare that the product name: Band Saw
Model Name: MBAND10V10 / V:10

Confarm with the essential safety requirements of the relevant European Directive:

Machine Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility 2014/30/EU

The person whao compile technical file established within the EU:
Mame: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Address: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

Maounting and connecting instructions defined in catalogues and technical construction files must be |
respected by the user.

They are based on the following standards: EM 62841-1:2015+AC+A11, EN 62841-3-5:2022+A11:2022,
EN 55014-1:2021, EN 61000-3-2:2019+A1+A2

EC type examination performed by: TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraiie , 90431 Nimberg

Test report no.. CH 25268F 001 part |. and partll. CHN2611LW 001

Responsible for the documentation: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Mame . Stephen Stf nbrink / Chief Execuﬁve Officer
Responsibility e
Authorized signature 7" /:: s (g/ " 4 #7
Date . January 9, 2026
Place - Laguna Tools Inc.
In 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA

<, "« Telephone: +1 949 474-1200
( Voot L Faxs +1949 474-0150
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2  Specifikace produktu

Rozméry stroje (S x V x H) - plocha zakladny:

Rozméry stroje (S x V x H) - s mobilni sadou:
Rozmeéry stolu:

Vy8&ka stolu od podlahy:
Naklapéni stolu:

Hmotnost stroje:

Rozméry baleni (S x V x H):
Hmotnost baleni:

Sitka pilového pasu (min./max.):
Rychlost pilového péasu:

Max. vySka Fezu:

Max. Sifka fezu k pravitku:

Max. Sitka fezu ke sloupku:
Délka pilového pasu (min./max.):
Motor:

Napajeni:

Material kol:

Voditka:

Vystup pro odsavani prachu:

3 Bezpecnost

570 x 876 x 560 mm
720 x 1580-1780 x 650 mm
350 x 318 mm

368 mm

-5-45°

42,5 kg

400 x 455 x 900 mm
46 kg

3/13 mm

462 a 1000 m/min
146 mm

202 mm

244 mm

1780/1800 mm

750 W

230V /50 Hz /1 faze
Litina

Keramické Laguna
63 mm

Pro spravné pouZiti se fidte pokyny uvedenymi v tomto navodu i obecnymi pfedpisy platnymi ve vasi zemi. Za pouziti v
rozporu s uréenym pouzitim prebira odpovédnost uzivatel.

3.1 Urcené pouziti

Stroj je uréen k fezani dfeva a drevovlaknitych kompozitl. Nepouzivejte tento stroj k jinym ucellim, nez pro které je

urcéen.

3.2 Obecné bezpeénostni pokyny

Upozornéni! Prectéte si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce. Nedodrzeni bezpec€nostnich pokynt mize mit za

nasledek poskozeni stroje a vazné zranéni obsluhy. Navod uschovejte pro budouci nahlédnuti.

- Stroj mGze byt pfi nevhodném pouZziti nebezpecny.
- Stroj miZe obsluhovat jen osoba seznamena s obsahem tohoto navodu a s chodem strojem.

- Chrarite déti a domaci zvifata pfed obalovymi materialy dodavanymi s timto strojem.

- Stroj umistéte na stabilni, dostate¢né osvétlenou plochu. Kolem stroje musi byt dostatek mista k bezpe¢né

praci.

- Pred uvedenim do provozu zkontrolujte technicky stav stroje. Stroj smi byt pouzivan pouze v dokonalém
technickém stavu. Zjistite-li jakoukoliv zavadu, stroj nespoustéjte a zavadu nechejte opravit kvalifikovanou

osobou.

- Poskozené soucastky neprodlené vyménte. Pro opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
- Pred uvedenim do provozu musi byt namontované vSechny ochranné kryty. PoSkozené kryty neprodiené

vyménte.

- Stroj mohou pouzivat, sestavovat a udrzovat pouze osoby, které jsou se strojem obeznameny a jsou si védomy

nebezpedi. Na stroji neprovadéjte zadné upravy!

- Udrzbu provadéjte pravidelné.

- Udrzujte stroj a jeho okoli €isté a dostateéné osvétlené. Pfed spusténim stroje odstrarite z povrchu a okoli stroje

jakékoliv nastroje.

- Sestaveni, opravy a udrzbu provadgijte jen tehdy, pokud je stroj odpojeny od napajeni.

- Zabrante neumysinému spusténi stroje. Pfed pfipojenim k napajeni se ujistéte, ze spinac je v poloze OFF

(vypnuto).

- Zkontrolujte, zda elektricky obvod odpovida pozadavkim uvedenym v tomto navodu.

- P¥i préaci se strojem dbejte na svoji bezpe¢nost. Dlouhé vlasy, volné ¢asti odévu nebo Sperky mohou zpUsobit
zranéni. Noste vhodny pracovni odév, pracovni obuv, ochranu hlavy, zraku, sluchu a dychacich cest.

- Pri praci se strojem nepouzivejte pracovni rukavice.

- Nepracujte se strojem, pokud se citite unaveni, nemocni nebo jste pod vlivem omamnych latek ¢i Iéka.

- Davejte si pozor na ruce a prsty. Pfi praci vzdy pouzivejte obé ruce.

- Nenaklanéjte se nad stroj. Pfi praci vzdy udrzujte patfi¢nou rovnovahu a stlijte na pevné a stabilni ploSe.

- Zamezte volnému pohybu déti a jinych osob v okoli stroje. Uchovejte stroj mimo dosah déti a nekvalifikovanych

osob. Nedovolte osobam, které nejsou se strojem a t€émito pokyny seznameny, aby s nim pracovaly.
- Nenechavejte zapnuty stroj bez dozoru. Po ukonéeni prace stroj vypnéte a odpojte od napajeni.
- Nenechavejte stroj ve vihkém prostfedi a nevystavujte ho desti.

- Nepretézujte stroj.

www.igmpartner.eu
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- Nepouzivejte stroj v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plyna.
- Dbeijte, aby vétraci otvor motoru byl vzdy volny a Cisty.

Symboly

PFed pouzitim si dukladné prectéte cely navod a bezpecnostni pokyny.

Noste ochranu sluchu a zraku.

Noste ochranu dychacich cest.

Noste vhodny pracovni odév a obuv.

Pred sestavenim nebo provadénim oprav a udrzby stroj vypnéte a odpojte od napajeni.

Odpoijte stroj od napajeni.

Varovani pfed vSeobecnym nebezpecim.

Varovani pfed urazem elektrickym proudem.

Varovani pfed zranénim zplsobenym pohyblivymi ¢astmi stroje.

PFi obsluze stroje nepouzivejte pracovni rukavice!

@® >

Nepracujte pod vlivem omamnych latek &i 1€k{!

MANUAL

igmtools.info

Naskenujte QR koéd a vyhledejte navod ve vasem jazyce.

mn
m

Znacka CE: Produkt se shoduje se smérnicemi Evropského spolecenstvi.

Zafizeni nevyhazujte do smésného komunalniho odpadu.

L ke

Obaly odevzdejte k fadné recyklaci.

34

DalSi pokyny pro pasové pily

VAROVANI: Pro vasi vlastni bezpeé&nost si pfed pouZitim pasové pily preététe navod k pouziti

1. Neodstrariujte uvizly fezny material, dokud se pas zcela nezastavi.

www.igmpartner.eu 4
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2. Udrzujte spravné sefizeni stroje, zejména napnuti pilového pasu. Pravidelné kontrolujte voditko pasu a
loZiskové vedeni.

Polohu voditka pasu pfizpusobte vySce materialu.

Zajistéte, aby byl material b&€hem fezani pevné pfitlaten k pracovnimu stolu.

K vedeni materialu pouZivejte podavac; zamezte pfiblizeni rukou k pilovému pasu.

Zamezte nadmérnému tlaku na fezany material, abyste predesli pretizeni stroje.

V dobé necinnosti nechte pas uvolnény, pfed zahajenim prace jej vZdy napnéte.

Nook~®

3.5 Elektrické pripojeni

Upozornéni! Jakékoli Upravy elektrického pfipojeni a obvodu muze provadét pouze kvalifikovany elektrikar v souladu se
vSemi platnymi pfedpisy a normami.

Upozornéni! Stroj nepfipojujte k napajeni, dokud neni pfipraveny na uvedeni do provozu.

Pozadavky na obvod

Upozornéni! Tyto pozadavky se vztahuji na obvod, ve kterém bude v provozu sou¢asné pouze jeden stroj. Pro pfipojeni
stroje ke sdilenému obvodu se poradte s kvalifikovanym elektrikafem. Ujistéte se, Ze je obvod spravné dimenzovany pro
bezpeény provoz.

Tento stroj je konstruovany pro provoz na uzemnéném napajeni. Napajeci obvod zahrnuje vSechna elektricka zafizeni
mezi strojem a jistiCem nebo pojistkami v budové. Napajeci obvod tohoto stroje musi byt dimenzovan tak, aby bezpecné
zvladl proud pfi plném zatizeni po delSi dobu.

Pozadavky na uzemnéni a zastréku

Varovani! Pokud stroj neni spravné uzemnén a pfipojen k napajeni, mize dojit k Urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo poskozeni stroje.

Tento stroj je vybaven napajecim kabelem s uzemnénim. Zastréka musi byt zapojena pouze do odpovidajici zasuvky,
ktera je spravné nainstalovana a uzemnéna v souladu se vS§emi mistnimi pfedpisy a normami. Neupravujte dodanou
z4strcku!

Nepouzivejte stroj, pokud je poSkozeny napajeci kabel nebo zastrc¢ka. Veskeré opravy muze provadét pouze
kvalifikovany elektrikar!

3.6 Zivotni prostredi c?ﬁ
Zafizeni nevyhazujte do smésného komunalniho odpadu. Elektricka zafizeni musi byt Fadné zlikvidovana v ﬁ
mistech zpétného odbéru elektrického odpadu. PFisluSenstvi a obaly odevzdejte k Fadné recyklaci. Dodrzujte
predpisy platné ve vasi zemi.

4 Popis pristroje
Prostudujte si nize uvedené obrazky a seznamte se s obsahem baleni a uvedenymi ¢astmi a funkcemi stroje.

4.1 Obsah baleni

A. Télo pasové pily F. Sroub pro napnuti pilového pasu
B. Litinovy stul s vlozkou pro pilovy pas G. Vyrovnavaci Sroub s packou
C. Vodici ty€ pro podélné pravitko H. Srouby (4) a pojistné podlozky (4) pro pfipevnéni
D. Podélné pravitko s nosnou sestavou stolu k €epu na ramu pasové pily
E. Magneticka prachova komora I.  Sestihranné klice: 3, 4, 5, 6 mm
Klice: 10, 13 mm
K. Navod k obsluze (neni na obrazku)
www.igmpartner.eu 5 -
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4.2 Volitelné prislusenstvi (prodava se samostatné)

A. LAGUNA Podstavec pro V10 a G8
B. LAGUNA Pfidavny stal pro V10
C. LAGUNA Mobilni sada kol pro V10

www.igmpartner.eu 6 -
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IGM Carbon FORCE SKIP Pilovy pas 1784mm - 6 x 0,65mm 4Tpi (neni na obrazku)

IGM Carbon FORCE REGULAR Pilovy pas 1784mm - 8 x 0,65mm 8TPi (neni zobrazeno)
IGM Carbon FORCE REGULAR Pilovy pas 1784mm - 10 x 0,65mm 6Tpi (neni zobrazeno)
IGM Carbon FORCE REGULAR Pilovy pas 1784mm - 13 x 0,65mm 6Tpi (neni zobrazeno)

D.
E.
F.
G.

4.3 Popis casti stroje

1 — Horni dvitka 15 — Podstavec (volitelny)

2 — Kryt sloupku 16 — Paka pro rychlé uvolnéni napnuti pasu

3 — Horni kolo 17 — Sroub pro nastaveni vedeni pilového pasu
4 — Sroub pro napnuti pilového pasu 18 — Nastaveni vySky fezu

7 -

IGM
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5 — Prahled pro kontrolu spravného vedeni pilového pasu 19 — Drzak naradi

6 — Zamek dvifek 20 — Bezpecnostni vypinac

7 — Podélné pravitko 21 — Pilovy pas

8 — Voditko pilového pasu 22 — Litinovy stul

9 — Vypinac osvétleni 23 — LAGUNA Pridavny stul pro V10
10 — Vypinac napajeni 24 — Hfidel spodniho kola

11 — Spodni dvifka 25 — Odsavani

12 — Odsavani 26 — Napajeci kabel

13 — Pruhled pro kontrolu spravného vedeni pilového 27 — Sroub pfichyceni motoru

pasu 28 — Motor

14 — Spodni kolo

Pasova pila nema mnoho souéasti. Hlavni soucasti jsou popsany v tomto navodu. Pokud nejste s pasovou pilou
obeznameni, vénujte Cas precteni této ¢asti a seznamte se se strojem.

1. Horni dvirka
Umoziiuje pfistup k hornimu kolu.
2. Kryt sloupku
Zabranuje vniknuti necistot do stroje.
3. Horni kolo
Kolo v horni poloviné stroje, po kterém se pohybuje pilovy pas.
4. Sroub pro napnuti pilového pasu

Napina a uvolfiuje napéti pilového pasu. Otacenim ve sméru hodinovych ruci¢ek se napina. Otacenim proti sméru
hodinovych ruci¢ek se uvolriuje.

5. Pruhled pro kontrolu spravného napnuti pilového pasu
Umozriuje obsluze bezpecéné sledovat napnuti pilového pasu.

6. Zamek dvirek
Zajistuje dvitka na misté, aby se béhem provozu neotevrela.

7. Podélné pravitko

Vede a zajiStuje fezany material, zajiStuje rovné a pfesné fezy, zejména pfi podélném fezani a prefezavani, a pomaha
kompenzovat posun pilového pasu. Pravitko je pomoci tfi Sroubl pfipevnéno ke kloubu, ktery klouze po vodici tyCi.
Vodici ty¢ je pfipevnéna na pfedni €ast stolu

Vodici ty€ je pfipevnéna ke kloubu pro uchyceni pravitka dvéma Srouby s Eepy, které umoznuji bo¢ni pravitka po stole
podle provadéné prace. Pravitko Ize namontovat do nizké polohy nebo vysoké polohy.

8. Voditko pilového pasu

K dispozici jsou dvé sady voditek pilového pasu, jedna nad a jedna pod stolem. U&elem voditek je zajistit stabilitu
pilového pasu a minimalizovat jeho pohyb doleva/doprava a dopfedu/dozadu. Voditka nad stolem jsou upevnéna na
hfideli s vertikadlnim nastavenim. Horni voditka jsou nastavitelna tak, aby se nachazela tésné nad fezanym materialem.
To poskytuje pilovému pasu maximalni stabilitu. Voditka maji vliozky, které Ize nastavit tak, aby mezera byla témér
nulova.

9. Vypinaé svétla

Zapina a vypina osvétleni pasové pily
10. Vypina€ napajeni

Zapina a vypina pasovou pilu. Horni tlagitko — zapnuti, spodni tlagitko — vypnuti.
11. Spodni dvirka

Umoziuje pfistup k dolnimu kolu.

www.igmpartner.eu 8
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12. Odsavani
Otvor pro pfipojeni hadice na odsavani prachu.
13. Priihled pro kontrolu spravného napnuti pilového pasu
Umoziiuje obsluze bezpecéné sledovat napnuti pilového pasu.
14. Spodni kolo
Kolo v dolni poloviné stroje, kolem kterého se pohybuje pilovy pas.
15. Podstavec (prodava se samostatné)
Volitelny podstavec pro zvySeni pasové pily.
16. Paka pro rychlé uvolnéni napnuti pilového pasu

Rychle uvolfiuje napéti pilového pasu. Tato paka se nachazi na zadni strané pasové pily. Tato paka je pohodinym
zplUsobem, jak rychle uvolnit napéti pilového pasu, a vyrazné urychluje vyménu pilového pasu.

17. Sroub pro nastaveni vedeni pilového pasu

Sroub pro nastaveni vedeni pilového pasu se nachazi na zadni strané pasové pily a slouzi k nastaveni vedeni pilového
pasu. Po dokonceni nastaveni musi byt Sroub zajistén.

18. Nastaveni vysky fezu

Horni voditko pilového pasu je upevnéno k hfideli voditka, ktera je vySkové nastavitelnd. Po vySkovém nastaveni voditek
se hfidel zajisti v dané poloze pomoci aretaniho Sroubu.

19. Drzak naradi
Slouzi k uchyceni nastroju, které mohou byt potfebné pro udrzbu a nastaveni.
20. Bezpecnostni vypinac
PFi otevieni dvifek pasové pily mize bezpecénostni spinac v pfipadé nouze odpojit napajeni.
21. Pilovy pas
Pilovy pas, ktery feze material
22. stal

Stal nese material a Ize jej naklopit, aby bylo mozné provadét fezy pod rdznymi Ghly. Na pravé strané pilového pasu ma
drazku, ktera slouzi k vedeni uhloméru. Uprostfed se nachazi vlioZka stolu, kterou prochazi pilovy pas. Pokud by se
pilovy pas vychylil ze stfedu, tato vlozka stolu jej ochrani pfed poSkozenim, protoze je mékka a neméla by pilovy pas
poskodit. Stul také nese nastavitelny pravitko. Obé strany stolu spojuje matice a Sroub, které zabrariuji deformaci stolu.
Matice a Sroub musi byt vzdy namontovany ve stole a smi byt odstranény pouze pfi demontazi nebo montazi pilového
pasu.

23. LAGUNA Pridavny stul pro V10 (prodava se samostatné)
Volitelny valecek, ktery pomaha pfi vykladani fezaného materialu.
24. Sestava kola s matici hfidele
Zajistuje sestavu kola.
25. Odsavani
Otvor pro pfipojeni hadice na odsavani prachu
26. Napajeci kabel
Kabel, ktery napdji stroj
27. Matice pro uvolnéni napnuti hnaciho remene
Uvolfuje napéti femenu.
28. Motor
Pasova pila je vybavena motorem. Ten pohani spodni kolo prostfednictvim hnaciho femene.

Ochranné kryty

www.igmpartner.eu 9
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Pfi provozu muze byt pilovy list velmi nebezpecny, a proto musi byt jeho odkryté ¢asti omezeny na minimum. Stroj je
dodavan s krytem pilového listu.

Mechanismus naklapéni a napinani

Horni kolo je pfipevnéno k mechanismu naklapéni a napinani. Tento mechanismus nastavuje kolo tak, aby bylo mozné
nastavit vedeni pasového pilového pasu. Toho je dosaZzeno pomoci Sroubovaci rukojeti na zadni strané stroje, ktera tlaci
na mechanismus a nastavuje osu kola tak, aby bézelo rovné s dolnim kolem.

Druhou funkeci je napinani pilového pasu, ehoz se dosahuje vertikalnim nastavenim horniho kola. Sroub pro napinani
pilového pasu se nachazi na horni strané stroje. Stroj je vybaven mechanismem pro rychlé uvolnéni pilového pasu, ktery
se nachazi na zadni strané stroje a uvolni napéti z pilového pésu, aby se urychlilo jeho vyjmuti a nasazeni.
Mechanismus je vybaven pruzinou, ktera pomaha udrzovat konstantni napéti, kdyz se pilovy pas roztahuje a smrstuje v
duasledku tepla vznikajiciho pfi fezani.

5 Sestaveni

Priblizna doba montaze a nastaveni: 15 min

5.1 Vybaleni

PFi vybalovani oddélte stroj a vSechny dodané dily od obalovych material(. Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni
nékterych dilll. Pokud doslo k poskozeni v dusledku prepravy, okamzité kontaktujte svého dodavatele.

K vybaleni stroje budete potfebovat nlizky na plech, niiz a kli¢.
K VYBALENI, NASTAVENi A MONTAZI JSOU POTREBA DVE OSOBY.

Poznamka: Stroj je tézky, a pokud mate jakékoli pochybnosti o popsaném postupu, vyhledejte odbornou pomoc.
Nepokousejte se provadét zadné ukony, které povazujete za nebezpecné nebo na které nemate fyzickou
schopnost.

Pomoci niizek na plech odstfihnéte pasku, ktera upevriuje stroj k paleté (je-li nasazena).

VAROVAN:I: JE TREBA POSTUPOVAT S VELKOU OPATRNOSTIi, PROTOZE PASKY SE ROZTRHNOU A MOHOU
ZPUSOBIT ZRANENI.

Va$e pasova pila bude odeslana v zakazkovém baleni, které se sklada z vysoce odolné kartonové krabice a vnitfni
polystyrenové vypiné.

1. Vyberte pro stroj misto s pevnym, rovnym podkladem (pracovni stlil, stojan nebo podlaha), které se nachazi v prostoru
s dostatkem mista (minimalné 1 m) na vSech stranach stroje pro fezani velkych nebo dlouhych materialu.

2. Vyrovnejte stroj tak, aby béhem pouzivani fezany material nesméfoval do uli€ek, dvefnich otvort nebo jinych
pracovnich prostor, kde by se mohly nachazet osoby. Neumistujte ani nepouZivejte stroj ve vlhkém nebo mokrém
prostiedi.

3.V pfipadé potfeby stroj zajistéte pomoci Sroubl (nejsou sou¢asti dodavky) do 4 otvord v zakladné stroje.

4. Pro dosazeni nejlepsiho vykonu a bezpe€nosti by méla byt pasova pila zapojena pfimo do vyhrazené uzemnéné
elektrické zasuvky, ktera se nachazi v dosahu dodaného napajeciho kabelu stroje. Pouziti prodluzovaciho kabelu se
nedoporuduje. Viz ¢ast s bezpe¢nostnimi informacemi.

5. Otevrete kartonovou krabici a vyjméte vSechny volné dily a polystyren.
6. Naklorite obal na bok a vysurite pasovou pilu z obalu. Budete potfebovat dvé nebo vice osob, protoze pasova pila je
tézka.
7. Vyjméte spodni polystyren a vyjméte dily, které mohou byt zabaleny pod pasovou pilou a obalem.
5.2 Rychly start

Tento rychly start neni ndvodem k pouziti. Pro konkrétni operace si piec€téte cely manual, vyhledejte Skoleni od
zkusenych operatort a konzultujte dalSi zdroje, jako jsou navod(, odbornych ¢asopisti nebo webovych stranek.

Chcete-li fezat dlouhy material, pouzijte k jeho podepfeni valcovy stojan.

POKUD POUZIVATE NOVY PILOVY PAS, PROVEDTE PRVNi DVA NEBO TRI REZY POMALU S MiRNYM TLAKEM
A ZDVOJNASOBTE OBVYKLOU DOBU TRVANi REZU. TiM NOVY PILOVY PAS ZABEHNE A ZAJISTITE KVALITU
A ZIVOTNOST PILOVEHO PASU.

Obsluha provadi typické montazni a fezaci operace uvedené nize:

A UPOZORNENI! Nikdy nenechavejte pasovou pilu bézet bez dozoru. Pokud ji nepouzivate, odpojte ji od
napajeni a uvolnéte napéti pilového pasu.

IGM
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Spravné sestavte pasovou pilu a volitelné prisluSenstvi.

2. Noste ochranné pom(cky: ochranné bryle, chrani¢e sluchu a zadné volné obleceni.

3. Ujistéte se, Ze je material vhodny k Fezani.

4. Ujistéte se, zZe je vedeni pilového pasu nastaven tésné nad fezanym materialem (vzdalenost 6,35 mm).

5. Zkontrolujte pilovy pas, zda neni praskly, otupeny nebo nespravné napnuty.

6. Pomoci napinaciho Sroubu nebo packy nastavte napéti pasu tak, aby odpovidalo Sifce pouzitého pasu.

7. Ruéné otoc¢te hornim kole¢kem a nastavte vedeni pilového pasu tak, aby pas zustal ve stredu.

8. Nastavte voditko pasu a loZiskové vedeni, co nejblize k fezanému materialu (vzdalenost 1,59 mm).

9. Sefidte pravitko a vodici ty€. Ujistéte se, Zze pas a pravitko jsou v pravém uhlu ke stolu.

10. Ujistéte se, ze byly nastaveny pozadované otacky.

11. Ujistéte se, Ze je pasova pila na stabilnim povrchu a zapojena do uzemnéné zasuvky 230 V.

12. Zapojte napajeci kabel a zapnéte stroj. Zkontrolujte pasovou pilu a pilovy pas, abyste se ujistili, Ze jsou spravné
nastaveny a sefizeny.

13. Oznacte si linii fezu: Pouzijte tuzku nebo fixu.

14. Nastavte pravitko nebo Uhlomér: Pro rovné nebo uhlové fezy.

15. Zapnéte pilu. Nechte ji pfed fezanim dosahnout pinych otaéek.

16. Pomalu posouvejte material. Pouzivejte obé ruce a prsty drzte daleko od pilového pasu, pokud je to mozné

pouzivejte podavace. Nechte pilovy pas pracovat — netlate na négj.

a.TIPY: Pouzivejte pilovy pas vhodny pro dany material. U ostrych zatacek provadéjte odlehCovaci fezy.
Material udrzujte po celou dobu v rovné poloze na stole.

17. Po fezani vypnéte stroj a odpojte jej ze sité. Pockejte, az se pas zcela zastavi.

18. Ocistéte stal.

19. Uvolnéte napnuti pasu pokud pilu del§i dobu nebudete pouzivat, prodlouzite tim zivotnost pasu.
5.3 Montaz

A VAROVANI Neinstalujte stroj v prostiedi s nebezpeéim vybuchu!

e Vyberte misto pro instalaci s volnym prostorem alespori 1 metr kolem stroje, v zavislosti na velikosti obrabénych
dild.

o Ujistéte se, ze podlaha je rovna a dostatecné pevna, aby stroj rovnomérné nesla na vSech ¢tyfech nohach.

eV misté musi byt v blizkosti elektricka zasuvka, pfipojka pro odsavani tfisek a dostatec¢né osvétleni.

A VAROVANI

STROJ NEZAPOJUJTE DO ZASUVKY, DOKUD NENi DOKONCENA INSTALACE A MONTAZ!

A VAROVANI

STROJ JE TEZKY! K MONTAZI JSOU POTREBA DVE OSOBY!

A VAROVANI

Na konci montaze se ujistéte, Ze jsou vSechny Srouby a matice utazeny; v opaéném pfipadé mize dojit k viklani stroje
nebo k vaznému zranéni obsluhy &i jinych osob.

1. PFi vybéru mista pro stroj vyberte misto s pevnym, rovnym podkladem (pracovni stdl, stojan nebo podlaha),
které se nachazi v prostoru s dostatkem mista (minimalné 1 m) na vS8ech stranach stroje pro fezani velkych
nebo dlouhych materialu.

IGM
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2. Stroj vyrovnejte tak, aby béhem pouzivani fezany material nesméfoval do uli¢ek, dvefnich otvor( nebo jinych
pracovnich prostor, kde by se mohly nachazet osoby. Stroj neumistujte ani nepouzivejte ve vihkém nebo
mokrém prostfedi.

3. Jakmile je stroj na svém misté ve vasi diln&, vyrovnejte jej pomoci podlozek tak, aby se b&hem pouzivani
nepohyboval. Pokud je to mozné, zajistéte jej pomoci Sroubu (nejsou soucasti dodavky) do 4 otvorl v zakladné
stroje.

4. Z ddvodu zajisténi optimalniho vykonu a bezpecnosti by méla byt pasova pila pfipojena pfimo k vyhrazené
uzemnéné elektrické zasuvce, ktera se nachazi v dosahu dodaného napéjeciho kabelu. Pouzivani
prodluzovaciho kabelu se nedoporucuje. Viz ¢ast s bezpecnostnimi pokyny.

Montaz podstavce a kolecek

Tuto pasovou pilu Ize zakoupit s volitelnym nastavitelnym podstavcem a kole¢ky (kazda soucast se prodava
samostatné). Pokud jste si podstavec nezakoupili, tuto ¢ast preskocte.

Rucné utahnéte vSechny Srouby a matice, dokud nebudete vyzvani k dalSimu postupu.

1. Otevrete krabici a vyjméte z ni vS§echny soucasti a montazni material.
2. Pripevnéte nozicky ke spodni ¢asti prodluzovacich nohou (obr. 1).

a. Na zavity upevnéte pojistnou matici.

b. Toto provedte u vS§ech nohou.

on riel de

g aCero
A Faible Vites

e [ 325

”~

>

Obr. 1

3. Khlavni noze pfilozte prodluzovaci dil a zajistéte jej Etyfmi Srouby s maticemi. Spoje pevné dotahnéte 13mm
klicem. Dbejte na to, aby konce $roubli sméfovaly dovnitf konstrukce (obr. 2).
a. Tento postup opakuijte u vSech nohou.

4. Pripevnéte horni vzpéru k vnéjsi strané dvou nohou pomaoci Ctyf Sroubu a matic (obr. 3, obr. 4).
a. TYTO MATICE UTAHNETE RUCNE. TO UMOZNi NASTAVENI NOHOU

www.igmpartner.eu
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5. Ke stfedu nohou pfilozte kratkou rozpéru a upevnéte ji dvéma Srouby s maticemi (obr. 5).
a. Stejnym zpUsobem postupujte i u ostatnich nohou.

TYTO MATICE UTAHNETE RUCNE. TO UMOZNi NASTAVENI NOHOU.

Obr. 3

6. Nasurite horni pFicky pod horni vzpéru a nad nohu. Pfipevnéte horni pficky k noham pomoci dvou Sroubu a
matic (obr. 6, obr. 7, obr. 8).

Obr. 6 Obr. 7

7. Pripevnéte pficky na druhou stranu stejnym zplsobem a zajistéte je Srouby a maticemi. Stojan by mél vypadat
podobné jako na obr. 9.

www.igmpartner.eu 13
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Obr. 9

8. Pfipevnéte dlouhé pficky k vnitfni strané nohou pomoci Sroubli a matic (obr. 10).

AGI NiA

Obr. 10

9. Nasunte stfedové podpéry na misto a zajistéte je Srouby a maticemi na pfedni a zadni strané podpér.
(Pripevnéni stfedovych podpér se doporuéuje, ale neni nutné) (obr. 12, obr. 13).

Obr. 11 Obr. 12

10. Ujistéte se, Ze jsou nainstalovany vSechny soucasti a spojovaci material (maze byt k dispozici néjaky spojovaci
material navic).
11. Pomoci 13mm kli¢e a nastréného klice utahnéte vSechny Srouby, matice a dalSi spojovaci prvky.

Pro snazsi instalaci se doporuéuje podlozit nohu néjakym kusem materialu, aby se stojan nezachytaval o podlahu (obr.
13).

www.igmpartner.eu 14 -
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Obr. 13

12.
13.

14
15

. Tyto kroky opakujte u vSech kolec¢ek.

Odsroubujte Srouby z kolecek.
Umistéte kolecko dovnitf nohy a vyrovnejte jej s druhym a tfetim spodnim otvorem (obr. 14).

. Zajistéte Srouby a utahnéte je 13mm kli¢em nebo nastrénym klic¢em (obr. 14).

s =
—

Obr. 15

16. Po namontovani vSech kolecek sefidte vyrovnavaci nozicky tak, aby byly rovnobé&zné s koleCkem, kdyz je

aretace koleCka zapnuta (packa nahoru) (obr. 16). Stojan by se mél volné pohybovat, aniz by se gumové
nozicky dotykaly zemé, kdyz je aretace kolecka vypnuta (packa dold).

Aretace kolecka (packa)

‘__,...—-"‘

Vyrovnavaci nozic¢ka
Kole¢ko

A

Obr. 16
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Ujistéte se, Ze jsou vSechny upevihovaci prvky utazené a Ze je aretace koleCka zapnuta (packa nahoru), aby se stojan
nepohyboval.

Montaz pily

K PREMISTENi PASOVE PILY JSOU POTREBA DVE OSOBY. PASOVA PILA JE TEZKA! PASOVA PILA VAZi
44 KG. POUZIVEJTE SPRAVNOU TECHNIKU ZVEDANI, ABYSTE SE VYHNULI ZRANEN:I!

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Otevrete krabici a vyjméte z ni vS8echny soucasti a pfisluSenstvi.

Vyjméte pasovou pilu z krabice. Doporuéujeme otocit krabici na vySku, abyste mohli pilu vysunout.
Odstrante veskeré kryty a dalSi soucasti.

S pomoci dalSi osoby zvednéte pasovou pilu na stojan a vyrovnejte Ctyfi rohy s otvory ve stojanu.
Najdéte Ctyfi Srouby, na kterych jsou dvé podlozky a dvé matice.

Umistéte podlozku na rohovy otvor pasové pily a zasurte do né&j Sroub. (Obr. 17)

Obr. 17

7. Ze spodni strany nasadte podlozku a dvé matice na spodni ¢ast Sroubu. (Obr. 18)

Obr. 18

8. Kutazeni pouzijte 10mm kli¢ a nastrénou hlavici. Ujistéte se, Ze je spodni matice pfidrzena, aby se horni Sroub
volné neotacel.

Sroub pro napnuti pilového pasu
Umistéte Sroub pro napnuti pilového pasu do otvoru v horni €asti stroje.

Otacenim ve smeéru hodinovych ruci¢ek napinaci Sroub utahnéte a proti sméru hodinovych rucic¢ek napinaci Sroub
povolte (obr. 19).
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Obr. 19

Instalace stolu

Stul je dodavan s ochrannym mazivem na povrchu. Otfete stal hadrem a mineralnim benzinem nebo WD-40, abyste
ochranné mazivo odstranili.

1. Sejméte Cervenou viozku.

2. Nasadte stlil na ¢ep, pficemz konec s drazkou sméfuje od stroje. Doporucéuje se, aby jedna osoba drzela stll, zatimco
druha jej upevnuje (obr. 20, obr. 21).

3. Vyrovnejte montazni otvory na oto¢ném drzaku stolu.
4. Upevnéte ¢tyfmi Srouby a Ctyfmi pojistnymi podlozkami. (Obr. 22)

5. K utazeni pouzijte 10mm kli¢ nebo nastrény klic.

Obr. 22

6. Vlozte ¢ ervenou vlozku tak, aby drazka sméfovala k predni ¢asti pily (obr. 23).

K provedeni poZzadovanych vyrovnavacich Uprav pouzijte 3,5mm imbusovy kli¢ na rohové stavéci Srouby

IGM
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Obr. 23

Instalace vyrovnavaciho Sroubu
Vyrovnavaci Sroub pomaha udrzovat obé strany stolu ve vodorovné poloze v oblasti drazky.

1. Zasunte vyrovnavaci Sroub pfednim otvorem ve stole a na horni stranu nasadte podlozku (obr. 24).
2. Kutazeni otocte rukojeti ve sméru hodinovych rucicek.

POZNAMKA: Viyrovnavaci $roub by mél byt neustale na svém mist& a mél by byt odstranén pouze pfi vyméné pilového
pasu.

Obr. 24

Instalace vodici tyce

Pravitko slouzi jako voditko, aby mohl obsluhujici provadét rovné a pfesné Fezy. Vodici ty€ umozriuje plynuly pohyb a
upnuti pravitka (obr. 28).

1. Odstrante jednu matici z kazdého zavitu na vodici tyci.

2. Zbyvajici matice na vodici ty¢i zaSroubujte az na doraz k ramenu Cepu.

3. Posunite pravitko po vodici ty€i a umistéte ji na vnitfni stranu pilového pasu (obr. 25). Mozna bude nutné povolit
upinaci Sroub pravitka.

www.igmpartner.eu
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4. Umistéte vodici ty¢ na pfedni hranu stolu, posurite ji dovnitf k pilovému pasu a naSroubujte matice na druhé
strané (obr. 26).
5. Matice utahnéte 10mm klicem (obr. 27).

5.4 Nastaveni
Vycentrovani stolu

Pokud neni pilovy pas pfi po¢ateéni montazi stolu k otoénému drzaku vycentrovan ve stole, mize byt nutné provést dalsi
sefizeni polohy stolu.

1. Povolte ¢tyfi matice spodniho drzaku stolu, které drzi naklapéci drzak stolu a stdl k ramu pasové pily.
2. Posurite stll podle potfeby do strany, dokud pilovy pas neprochazi stfedem vlozky stolu.
3. Utdhnéte matice spodniho drzéku, které byly sefizovany.

Ukazatel uh
naklopeni

Obr. 29

Naklapéni stolu

Stil se naklapi v rozmezi 0 az 45 stupfiti, coZ umozfuje obsluze fezat pod riiznymi Ghly. PRI REZANI POD UHLEM
POSTUPUJTE OPATRNE!

1. Povolte aretaci sklonu na oto¢ném drzaku stolu.
2. Nastavte stul do pozadovaného Uhlu a utdhnéte aretaci sklonu.

Otocny drzak je vybaven dorazem pro pfesné Uhly 45°. U kritickych fez( ovéfte uhel pomoci Uhlového pravitka nebo
zku$ebnich Fezd na zbytcich dreva.

PRI REZANi POD UHLEM POUZIVEJTE PRAVITKO VE SPODNi POLOZE.

www.igmpartner.eu 19 -
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Obr. 30

Nastaveni polohy pravitka

1. Chcete-li nastavit polohu pravitka, povolte Sroub pravitka otacenim proti sméru hodinovych rugicek.

2. Posurite vodici liStu do poZzadované polohy.
3. Utahnéte Sroub pravitka ve sméru hodinovych ruci¢ek

Obr. 31

Nastaveni pravitka z horni do spodni polohy

A VAROVANI! STROJ NESMIi BYT PRIPOJEN K ELEKTRICKE SiTI A HLAVNi VYPINAC MUSI BYT V POLOZE

VYPNUTO, DOKUD NEJSOU DOKONCENA VSECHNA NASTAVENI.
Chcete-li zménit polohu pravitka z horni do spodni

1. Povolte dva Sestihranné Srouby pomoci 4mm imbusového kli¢e (obr. 32).

il

Obr. 32

2. Posurite praditko z desky a sejméte jej z nosného kloubu. (Obr. 33, Obr. 34)
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Obr. 33 Obr. 34

3. Otocte pravitko o 90° doprava do spodni polohy a zasurite jej zpét do desky (obr. 35, obr. 36).

Obr. 35

4. Srovnejte oba otvory a pomoci imbusového klice znovu utahnéte oba Sestihranné Srouby, aby bylo pravitko
zajisténo.

5. Zaijistéte, aby bylo pravitko rovnobézné s pilovym pasem a drazkou uhlového pravitka, v pfipadé potfeby
provedte sefizeni ,posunu” (obr. 37).

Obr. 37

Vyrovnani pilového pasu vigci stolu

1. Ujistéte se, Ze je stlll nastaven na 0° a neni naklonén doleva ani doprava.
2. PoloZte uhelnik na pilovy pés a zkontrolujte, zda je pilovy pés v uhlu 90° ke stolu. Pokud je mezi pilovym pasem
a Uhelnikem mezera, jak je znazornéno (obr. 38), postupujte podle nize uvedenych kroku.

www.igmpartner.eu 21

IGM



Mezera mezi pasem a uhelnikem

Pilovy pas

[AAAAAMS

Obr. 38

3. Povolte pojistnou matici Sroubu dorazu stolu a Sroub zasroubujte smérem dold, pry¢ od spodni strany stolu (obr.
39).

Vycentrujte stal tak, aby helnik byl v thlu 90° k pilovému pasu.

Utahnéte ¢tyfi matice Cepu, které byly povoleny v ¢asti ,Vycentrovani stolu®.

Zkontrolujte, zda ukazatel uhlu stolu ukazuje na spodni stupnici ¢epu nula stupria.

Povolte Sroub, ktery drzi ukazatel, a v pfipadé potfeby jej vynulujte.

Se stolem zajisténym v thlu 90° k pilovému pasu nastavte Sroub dorazu stolu nahoru nebo dol(i, dokud se
nedotkne spodni strany stolu (obr. 39).

Nooa

Sroub dorazu

Obr. 39

8. Znovu utahnéte pojistnou matici dorazu stolu a zajistéte, aby bylo zachovano nastaveni uhlu stolu 90° k
pilovému pasu (obr. 40).

Sroub dorazu stolu a pojistna matice

"‘ﬂi‘ﬁ:i\w. -

L A L

Obr. 40
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Vyrovnani pravitka vici stolu

1. Ujistéte se, Ze je stal nastaven na 0° a neni naklonén doleva ani doprava.
2. Prilozte uhelnik k pravitku a zkontrolujte, zda je pravitko v Ghlu 90° ke stolu. Pokud je pravitkem a Uhelnikem
mezera, jak je znazornéno (obr. 41), postupujte podle nasledujicich kroku.

Mezera mezi pravitkem a uhelnil
Pravitko

Obr. 41

3. Pod stolem povolte jednu matici vodici ty¢e. Povolte vzdy pouze jednu matici (obr. 42).
4. Zvednéte/spustte pravitko, dokud nebude v pravém Uhlu, a matici utahnéte.

Matice se
nachazi pod
stolem

5. Pokud pravitko stale neni v pravém uhlu, povolte druhou matici a opakujte krok 4.
6. Vycentrujte pravitko tak, aby bylo v Uhlu 90° ke stolu.

Vyrovnani zadni ¢asti pilového pasu do pravého uhlu ke stolu

A VAROVANI! ODPOJTE STROJ OD ELEKTRICKE SITE A VYPNETE HO. STROJ NEZAPINEJTE, DOKUD
NEJSOU DOKONCENA VSECHNA NASTAVENI.

V pfipadé potieby Ize stll znovu nastavit do Ghlu 90° k zadni ¢asti pilového pasu pomoci nastavovacich Sroubl ¢epu:

1. Povolte Ctyfi matice na spodnim drzaku.

2. Prilozte uhelnik na stal proti zadni ¢asti pilového pasu.

3. Pomoci 3mm imbusového kli¢e otocte horni 2 stavéci Srouby nebo spodni 2 stavéci Srouby a nastavte polohu
stolu.

Nastavujte vzdy pouze horni 2 Srouby nebo spodni 2 Srouby. Tim zajistite spravné nastaveni.
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Obr. 43

Otacenim stavécich Sroubl se stll jemné naklani dopfedu dozadu a do stran.

4. Zkontrolujte, zda uhel stolu a pilového pasu je 90°.
5. Po nastaveni na 90° utahnéte matice na spodni drzaku.

Pilovy pas by mél byt vycentrovan ve vlozZce stolu.

Sefizeni pilového pasu

A VAROVANI! ODPOJTE PASOVOU PILU Z ELEKTRICKE SITE. Pilovy pas je namontovan z vyroby. Pfed
pouzitim se doporucuje zkontrolovat vyrovnani pilového pasu. Ujistéte se, Ze horni a dolni voditka pilového pasu jsou
nastavena smérem od pilového pasu.

1. Otevrete horni i dolni dvifka.

2. Povolte kliku matice oto€enim proti sméru hodinovych ruci¢ek (obr. 44).

3. Otacejte Sroubem pro nastaveni vedeni pilového pasu a pfitom opatrné otacejte hornim kole¢kem rukou (obr.
44).

-Oto€enim Sroubu ve sméru hodinovych rucic¢ek posurite pilovy pas smérem od dvirek.

-Oto¢enimSroubu proti sméru hodinovych ruc€ic¢ek posurite pilovy pas smérem ke dvefim.

Obr. 44

4. Zkontrolujte vyrovnani pasu pres bo¢ni prahled. Otocte koleCkem alespori tfikrat nebo dokud neni pas
vycentrovan (obr. 45, obr. 46)
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Obr.45 — Spravné Obr.46 — Nespravné

5. Jakmile je pas vycentrovan, utahnéte kliku matice a zavrete dvirka.

POZNAMKA: Pasy o $ifce 1/8” (3,18 mm) by mé&ly mit tloustku 0,46 mm aZ 0,51 mm, aby se omezily problémy s
vycentrovanim, které jsou u této Sitky bézné.

POZNAMKA: Spodni kolo bylo pfednastaveno ve vyrobé a jakékoli zmény na tomto kolegku by mély byt provedeny az
po precteni celého tohoto navodu a pochopeni pokyn(. V opaéném pfipadé by mohlo dojit k poSkozeni stroje.

Nastaveni napnuti pilového pasu

A UPOZORNENI! Pas vzdy napinejte, kdyz je zadni paka rychlého uvolnéni v poloze ,,ON“.

V opacéném pripadé miize dojit k nedostateénému napnuti pilového pasu nebo k selhani napinaciho
mechanismu. (Obr. 48)

POZNAMKA: Uvolnéte / pfepnéte napinaci paku do polohy ,OFF* pouze za G&elem vymény pilového pasu nebo
prodlouzeni zivotnosti pilového pasu, pokud pila nebude del$i dobu pouzivana.

Napéti pilového pasu nastavte ota€enim Sroubu pro napinani pilového pasu v horni ¢asti pily (obr. 48).

Otoc¢enim knofliku ve sméru hodinovych ruci¢ek napéti pilového pasu zvysite, proti sméru hodinovych rucic¢ek ho snizite.

___— Sroub pro napnuti pilového
pasu

Pruhled pro kontrolu
spravného vedeni

pilového pasu L
Napinaci paka

<

Obr. 48

Obr. 47

Nastaveni voditek pilového pasu

Tato pasova pila je vybavena rychle nastavitelnymi kuliCkovymi lozisky voditek pilového péasu, ktera umozriuji rychlé a
snadné nastaveni pilového pasu. Jakmile je pilovy pas spravné vycentrovan na hnacich kolech, Ize nastavit loziska
voditek. Nastaveni voditek pilového pasu:

www.igmpartner.eu
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Horni voditka:

Matice nastaveni
opérného loziska

Zajistovaci paka

Sroub pro bo&

Matice boéniho
nastaveni

Obr.49 — Horni voditka (pohled zepredu) 0Obr.50 — Horni voditka (pohled zezadu)

1. Povolte zajistovaci paku.
2. Posurite sestavu vedeni dopfedu/dozadu tak, aby boéni lozisko sedélo tésné za zuby pilového pasu (cca 1,59
mm) (obr. 51)

Pozice bocnich lozisek

Obr. 51

Po dokonceni utahnéte zajiStovaci paku.

Povolte pojistnou matici nastaveni opérného loziska.

5. Nastavte Sroub pro nastaveni opérného loziska tak, aby mezi loziskem a pilovym pasem byla mezera 0,79 mm.
(ve sméru hodinovych ruci¢ek = smérem k pilovému pasu; proti sméru hodinovych ruciéek = od pilového pasu)
(obr. 52)

A w

Opérné lozisko

Obr. 52

6. Utahnéte pojistnou matici nastaveni opérného loziska.

7. Povolte obé pojistné matice bo¢niho nastaveni.

8. Nastavte boc¢ni nastavovaci Srouby tak, aby obé loziska méla vali 0,79 mm (pfiblizné tloustka listu papiru) od
pasu. (ve sméru hodinovych ru€i¢ek = smérem k pasu; proti sméru hodinovych ruci€ek = od pasu) (Obr. 53)

nastaveni - Sroub pro nastaveni
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Vile cca 0,79 mm

Obr. 53
Loziska by se pfi provozu pasové pily neméla neustale otacet.

Spodni voditka:

1. Povolte spodni zajiStovaci paku.

2. Posurite sestavu voditka dopfedu/dozadu tak, aby bo¢ni lozisko sedélo tésné za zuby pilového pasu (cca 1,59

mm).

Zajistéte paku.

Povolte spodni pojistnou matici pro nastaveni opérného loZiska.

5. Nastavte spodni Sroub pro nastaveni opérného loziska tak, aby lozisko bylo ve vzdalenosti 0,79 mm od pasu.
(ve sméru hodinovych ruci¢ek = smérem k pasu; proti sméru hodinovych ruci¢ek = smérem od pasu)

6. Utahnéte pojistnou matici nastaveni opérného loziska do zajisténé polohy.

7. Povolte obé& spodni pojistné matice bo¢niho nastaveni.

8. Rucné posunite voditka tak, aby vzdalenost obou lozisek od Eepele byla 0,79 mm (pfiblizné tloustka listu
papiru). (ve sméru hodinovych ruciéek = smérem k pasu; proti sméru hodinovych ruci¢ek = smérem od pasu)

9. Utahnéte obé spodni bo¢ni zajiStovaci matice do zajiSténé polohy.

»w

Matice bo¢niho =

nastaveni
Zajistovaci paka

\

Sroub pro nastaveni ~Matice-nastaveni
opérneho loziska " opérného loziska

Obr. 54

Nastaveni krytu pilového pasu

POZNAMKA: Pied fezanim nastavte horni voditko pfiblizné 6,35 mm nad horni plochu fezaného materialu. Tim zajistite
nejlepsi kontrolu nad pilovym pasem.

1. Povolte pojistny Sroub pro nastaveni vysky voditka.
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Sroub pro nastaveni
vvsky voditka

pojistny Sroub pro
nastaveni vySky voditka

Obr. 55

2. Otocenim nastavovaciho $roubu voditka zvednéte nebo spustte sestavu voditka do poZzadované vysky nad stl
nebo material (obr. 55).

Doporucuje se mezera 6,35 mm mezi sestavou voditka a materialem (obr. 56).

Obr. 56

3. Jakmile jsou loZiska vodiciho zafizeni spravné umisténa, utahnéte pojistny Sroub pro nastaveni vySky voditka,
ktery jste uvolnili v prvnim kroku.

Obr. 57

Zmeéna rychlosti pilového pasu a nastaveni napnuti hnaciho remene

Tato pasova pila ma dveé rychlosti pilového pasu: vysokou a nizkou. Viz obr. 58. Tento obrazek se nachazi také na vnitini
strané spodnich dvifek.

POZNAMKA: Pasova pila je dodavana v rezimu vysoké rychlosti.
Spodni hnaci kolo ma dvé femenice a h¥idel motoru méa dvé femenice. Remen bé&zi kolem obou Femenic.

Pro VYSOKOU RYCHLOST nainstalujte femen na zadni femenice motoru i kola (pozice 1 az 2). Toto nastaveni je
idealni pro bézné fezani dfeva a kompozitl. Pasova pila je dodavana v rezimu vysoké rychlosti.
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Pro NiZKOU RYCHLOST nainstalujte femen na ptedni femenice motoru i kola (pozice 3 aZ 4). Toto nastaveni je

Zmeéna rychlosti pilového pasu a nastaveni napnuti femene se provadi oto¢enim zadniho motoru.

Obr. 58
Zména otacek nozu:

1. Povolte horni Sroub uchyceni motoru a oto¢te motorem, aby se uvolnilo napéti na hnacim femenu (obr. 59)

Sroub uchyceni
motoru

Obr. 59

2. Nastavte polohu femenu na pozadovanou rychlost pasu.
3. Napnéte hnaci femen tak, aby mél prahyb 9,53 mm az 12,7 mm. Vyhnéte se nadmérnému napnuti, abyste
zabranili poSkozeni femene, femenic a motoru (obr. 60).
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9,53 - 12,7 mm

Obr. 60

4. Utahnéte Sroub uchyceni motoru, abyste motor zajistili a nastavili napnuti hnaciho femene.

Vyména hnaciho femene motoru

PRED VYMENOU HNACIHO REMENU MOTORU ODPOJTE STROJ OD ZDROJE NAPAJENI. VYPINAC PILY MUSI
BYT PO CELOU DOMU NASTAVOVANI V POLOZE OFF (VYPNUTO).

Vyména hnaciho femene:

1. Uvolnéte napéti pilového pasu a posunite pilovy pas z dolniho kola nebo jej zcela sejméte.
2. Povolte Sroub uchyceni motoru a oto¢te motorem, aby se uvolnilo napéti hnaciho femene (obr. 61).

POZNAMKA: Oznadte horni ¢ast motoru v blizkosti Sroubu, abyste mohli snadno identifikovat bod napnuti femene

3. Sejméte stary femen z Femenic.

4. Pomoci klesti na C-spony nebo pruzné krouzky (nejsou soucasti dodavky) odstrarite zajiStovaci sponu
uprostfed kola.

5. Opatrné roztahnéte pojistnou sponu smérem ven pomoci klesti a sponu vyjméte. SPONU NEZLOMTE. K

JEJIMU ODSTRANENI NEPOUZIVEJTE VELKOU SiLU.

Pomalu stahnéte kolo ze spodni hridele.

7. Nasadte novy femen na poZzadovanou femenici a postupujte opa¢né nez vyse. Pro rlizné rychlosti pfejdéte do

vySe uvedené ¢asti.

Pfed opé&tovnou montazi a napnutim femene se ujistéte, Ze Zebra hnaciho femene spravné sedi v femenici.

9. Napnéte hnaci femen tak, aby mél prahyb 9,53 mm az 12,7 mm

2 \
o Sroub uchyceni motoru
l‘)}, N/

o

®

Obr. 61
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Obr. 62

Vyména pryzového pasku na litinovém kole

Pryzovy pasek je prstenec, ktery se nasazuje na kolo a slouzi jako ochranna vrstva mezi pilovym pasem a kolem. Tento
prstenec se pfi pouzivani opotfebovava a maze byt nutné jej vymeénit.

Demontaz starého plasté

Uvolnéte napnuti pilového pasu.

Posunite pilovy pas z kotou€e nebo jej zcela sejméte.
Pomoci Spachtle nadzvednéte pryzovy pasek od kola.
Spachtli obejdéte kolo a uvolnéte pryZovy pasek.
Pomoci Spachtle jako paky sundejte pasek z kola.
Vycistéte drazku fedidlem na laky.

ook wbh=~

Obr. 63

Montaz nového pryzového pasku:

1. Novy pasek vlozte na 1-5 minut do teplé vody, aby byl poddajné;si.

2. Pryzovy pasek dukladné osuste a nasunte jej na rafek, dokud je jesté teply.

3. Nasunite pasek do drazky rafku, zacnéte nahofe. K nasazeni pasku na rafek mdze byt nutné pouzit Spachtli
nebo kulaty nastroj. DAVEJTE POZOR, ABYSTE PASEK NEPRORAZILI. PRIKRYTI CEPELE SPACHTLI
CISTYM HADRIKEM MUZE SNIZIT RIZIKO PROREZANI.

VYMENA PILOVEHO PASU

Tato pasova pila je z vyroby vybavena a nastavena univerzalnim pilovym pasem na fezani dfeva. Pfi vyméné pilového
pasu je nutné postupovat podle nasledujicich pokyn(:

A VAROVANI! Odpojte stroj od elektrického napajeni, aby se béhem vymény pilového pasu nahodné
nezapnul.

1. Uvolnéte napéti pilového pasu pomoci rychloupinaci paky.
2. Sejméte vlozku stolu.

IGM
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Sejméte podélné pravitko a vodici ty¢ ze stolu.

Vyjméte vyrovnavaci Sroub stolu z drazky stolu.

Otevrete horni a spodni kryty kol.

Odsurite horni a spodni voditka pilového pasu od bok( a zadni strany pilového pasu.

o oA w

Vlozka stolu

Obr. 64

A UPOZORNEN:I! PILOVY PAS JE OSTRY, PRI MANIPULACI POSTUPUJTE OPATRNE! PRO BEZPECNOU
MANIPULACI NOSTE RUKAVICE ODOLNE PROTI PROREZANI

7. Vyjméte pilovy pas z horniho kola, poté jej protahnéte hornimi voditky pasu, dréZkou stolu, spodnimi voditky
pasu, levou drazkou ve sloupu a z dolniho kola.

8. Novy pilovy pas namontujte v opacném poradi krokd 1-7. Ujistéte se, Ze zuby pilového pasu sméfuji dold a k
vam ke stolu.

9. Vycentrujte pilovy pas na obou kolech.

10. Napnéte pas presunutim paky rychlého uvolnéni do polohy ON

11. Otocte pasem, zkontrolujte vedeni pasu a v pfipadé potreby jej sefidte. Pokracujte v otaceni pasu, dokud neni
pas spravné veden.

12. Zavrete a zajistéte obé dvirka kol.

13. Znovu namontujte vyrovnavaci Sroub stolu a pfedni vodici tyc.

14. Sefidte voditka pilového pasu.

15. Utahnéte napnuti pilového pasu.

16. Znovu pfipojte napajeni.

Horni kolo

sloupu
Homi voditka " . Drazka stolu
pilového pasu ‘ \

alL

Obr. 65
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5.5

Zkusebni provoz

Pred spusténim stroje

Pred pouzitim pily si pfectéte a porozuméjte navodu k obsluze.

e S

22.
23.
24.
25.

5.6

Pokud si nejste jisti, jak pasovou pilu pouzivat, poradte se s kvalifikovanym odbornikem.
Zajistéte spravné uzemnéni a elektroinstalaci v souladu s pfedpisy.

Nikdy nepracujte pod vlivem alkoholu nebo drog, ani kdyz jste unaveni.

PouZivejte ochranu o€i, sluchu a dychacich cest.

Sundejte si Sperky, kravaty a vyhriite si rukavy.

VZdy méjte nasazené kryty pilového pasu.

Zuby pilového pasu by mély smérovat dolu; kryt nastavte tésné k materialu.

Zajistéte spravné napnuti a vedeni pilového pasu.

Zajistéte, aby horni a spodni voditka byla spravné sefizena a zajisténa.

. Zajistéte, aby byla zvolena poZadovana rychlost a hnaci femen byl pevné usazen na femenicich.
. Zajistéte, aby byl uhlomér nastaven na 0°.

. Zkontrolujte material, abyste se ujistili, Ze je vhodny k fezani.

. Oznacte si linii Fezu: Pouzijte tuzku nebo fixu.

. PouZijte spravny typ a velikost pilového pasu.

. Zapojte pilu do elektricke sité.

. Zapnéte osvétleni pasové pily.

. Zapnéte stroj stisknutim tlacitka ON.

. Drzte ruce v bezpecné vzdalenosti od pilového pasu.

. Material pevné pfidrzujte; nerovny materiél podepfete.

Na konci fezu pouzijte podava¢ materialu.

. Material posouvejte plynule mirnou rychlosti.

a. Pokud pouzivate novy pas, provedte prvni dva nebo tfi fezy pomalu s mirnym tlakem a zdvojnasobte
obvyklou dobu fezani. Tim novy pas zajedete. Tim zajistite kvalitu a Zivotnost pilového pasu.
Vypnéte pilu a pockejte, az se pas zastavi, nez vyjmete fez.
Vypnéte pilu a poCkejte, az se pas zastavi, nez odstranite zbytky materialu.
Zkontrolujte material
Pokud nejsou zadné problémy ani neni tfeba provadét zadné Upravy, je pila pfipravena k pouZziti.

Provoz

Pouzivani pasové pily

Pasové pily jsou skvélé pro fezani kfivek a rovnych fez(, véetné podélného fezani. Pasové pily maji tyto vlastnosti:

Idealni pro silny material a minimalizaci odpadu, zejména u drahych materiald.
Povrchova uprava je hrub$i nez u jinych pil, ale pouZiti pilového pasu Laguna Resaw King zlepSuje kvalitu fezu,
snizuje odpad a ma delSi zivotnost.

Obr. 66

Techniky podélného fezani

Podélné fezani se provadi podél vlaken dfeva; mezi bézné typy patfi podélné, Sikmé, kuzelové a rozifezavaci fezy. Dvé
metody pro rovné fezy:

Jednobodové vedeni: Umoznuje kompenzaci posunu pilového pasu; uzite€né s praxi, ale neni idealni pro
presnost.
Podélné praditko: Doporucuje se pro pfesnost a efektivitu, zejména pfi opakovanych fezech.

Vybér pilového pasu
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Pouziti tabulky poloméru

Pokud jste v pouzivani pily novacci, podivejte se do tabulky polomérd (kontur), abyste vybrali spravnou velikost pilového
pasu pro fezani kfivek. Tyto tabulky, které najdete v knihach o zpracovani dfeva, ¢lancich a na obalech pilovych pasu,
nabizeji obecné voditko k tomu, jak ostré kfivky kazdy pilovy pas zvladne. | kdyZ se mirné li§i a nejsou zcela presné kvl
rozdilim v pilach a obsluze, jsou uzite€nym vychozim bodem.

Maximum Band Width (mm) (inch)

25 1
19 3/4
16 5/8
13 172
10 3/8
6 1/4
5 3/16

3 1/8

(mm) 175140100 65 40 15 8 3
(nch) 7 5, 4 2'/> 1"/, 5/8 5/16 1/8
Minimum Radius

Obr. 67
Nize jsou uvedeny riizné velikosti a typy pilovych pasu

1. 1/4" 6 TPI. Jedna se o maly, agresivni pilovy pas, ktery je vhodny pro ostré kfivky a rychlé fezani, kde neni
dullezity dobry povrchovy vzhled fezu.

2. 1/4" 14 TPI. Jedna se o maly, jemny pilovy pas vhodny pro pfimérené ostré fezy, kde je dulezity povrchovy

vzhled, ale rychlost fezu je méné dulezita.

1/2" 3 TPI. Jedna se o univerzalni pilovy pas, ktery dokaze fezat velké poloméry a kratké useky pfimych fezu.

Rez je rychly a povrchova Gprava fezu je $patna.

4. 3/4" 3 TPI. Jedna se o univerzalni pilovy pas, ktery se pouziva pro rovné fezy a je vhodny pro velké poloméry.

5. 1" 2 TPI. Jedna se o pilovy pas pro roziezavani, ktery se pouzivé pro rovné fezy a je vhodny pro zpracovani

dyh.

Pokud budete fezat tvrdé dfevo nebo potfebujete vynikajici povrchovou upravu, méli byste zvazit nakup

pilového pasu Resaw King od spole¢nosti Laguna.

w

o

Teeth Per Inch
(TPI)

A 7

7
Tooth Pi;k‘ .

P

Gullet
Tooth Back
Tooth Face

Thickness

Set

Obr. 68
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Bandsaw-blade tooth configurations

STANDARD SKIP VARIABLE HOOK
Gullet
Stpi
spacing
4tpi
spacing
Obr. 69

Jak srolovat pilovy pas

Bezpochyby je slozitéjSi vysvétlit, jak navinout pilovy pas, nez to skutecné udélat. Nize vSak najdete snadno
srozumitelné pokyny pro skladani pilového pasu.

Prvni metoda

V oble€eni s dlouhymi rukéavy a v rukavicich drzte pilovy pas pfed sebou v jedné velké smyCce, zuby smé&fujicimi k vam.
PoloZte nohu na pilovy pas a pfidrzte jej na zemi. Uchopte pilovy pas obéma rukama, palce sméfujicimi ven, pfiblizné v
pozici 10 a 2 hodin (krok 1). Pomalu otocte horni ¢ast pasu smérem od téla (krok 2). Pfi skladani pfitahnéte ruce k sobé
a vytvorte dvé smycky (krok 3). Pokracuijte v otaceni pasu, dokud nevytvofite tfi smycky.

Poznamka: Doporucuje se polozit pas na materidl, ktery neposkodi zuby pasu (dfevo nebo lepenka). Noha slouzi k
zajisténi stability, nikoli k upnuti pasu, proto nevyvijejte nadmérnou silu, jinak by mohlo dojit k poSkozeni zubl/pasu.
Fotografie jsou zobrazeny bez rukavic, aby byla vidét poloha rukou/palct. Je nutné nosit rukavice, protoze pas by mohl
zpusobit zranéni.
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Step 3 Done

Obr. 70

Druha metoda

Existuje jeSté jedna varianta, ktera funguje dobfe u malych pilovych pasu, ale u vétsich pilovych pasu je prosté
neproveditelna, pokud nejste velmi velky a silny. Tato metoda funguje stejné jako metoda vyse, ale misto drzeni pilového
pasu obéma rukama uchopte pilovy pas nahofe a spodni ¢ast pilového pasu pfidrzte nohou (zuby stale sméfuji od vas).
Uchopte pilovy pas rukou a otocte pazi tak, aby loket smé&foval od téla (krok 1). Otocte dlari smérem k télu o 180 stupn
a pokracujte v otaceni, zatimco tlacite pilovy pas dolu (kroky 2, 3 a 4). Pilovy pas se slozZi do tfi kruh(l a zGstane lezet
naplocho na zemi (hotovo).
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Obr. 71

Treti metoda

Metoda volantu. Zacnéte s pasem pred sebou, jako byste drzeli volant s rukama v pozici na 12 a 3 hodinach. Sou¢asné
otocte levou ruku nahoru a pravou ruku dold. Jakmile se pas zaéne skladat, pfiblizte ruce k sobé a zaroven naklorite
levou ruku doprava a pravou ruku doleva. Pas se slozi do tfi smycek. Variantou této metody je drzet pas jako vySe, ale
otocit obé ruce dovnitf, takze se divate na své klouby, a pas se opét slozi do tfi smyc&ek.
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Step 3 Step 4 Done

Obr. 72

6 Udrzba a odstrariovani zavad
Upozornéni! Pfed udrzbou a kontrolou odpojte stroj od napajeni. Provadéjte udrzbu pravidelné.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda nejsou nékteré ¢asti uvolnéné nebo poskozené a zda neni kabel opotfebovany
nebo poskozeny. Stroj nepouzivejte, dokud nebudou v8echny zavady odstranény.
Po kazdém pouziti odstrante prach a jiné necistoty ze stroje a z jeho okoli. Stroj otfete suchym hadfikem.

Pravidelna udrzba zajisti optimalni vykon stroje. Dodrzujte prosim tyto postupy udrzby.
Nedodrzeni postupl Gdrzby vede ke ztraté zaruky.

Tato tabulka udrzby je zalozena na 30 hodinach pouzivani:

Udrzbova éinnost Cetnost Podrobnosti

Vycistéte pasovou pilu Po kazdém Odstrante piliny a necistoty ze stolu, pilového pasu a kol.
pouziti

Zkontrolujte napnuti pilového Pred kazdym Ujistéte se, Ze je pilovy pas spravné napnuty, aby byly fezy

pasu pouzitim presné.

Zkontrolujte opotfebeni Kazdy tyden Zkontrolujte, zda nejsou patrné znamky otupeni, praskliny nebo

pilového pasu poskozeni. V pfipadé potfeby vymérite.

Promazte pohyblivé Casti Mésicné Naneste mazivo na voditka pilového pasu, loziska a dalSi

pohyblivé Easti.
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Zkontrolujte vyrovnani kol

Mésicné Zajistéte, aby horni a dolni kola byla spravné sefizena pro

spravné vedeni pasu.

Zkontrolujte elektrické soucasti

Kazdé Ctvrtleti | Zkontrolujte napéjeci kabel, spina¢ a motor, zda nevykazuji

znamky opotfebeni nebo poskozeni.

Vyména pasu

Podle potfeby | Vyménte pas, jakmile se ztupi zuby nebo se poskodi.

sbéru prachu

ZKkontrolujte a sefidte voditka Mésicné Zajistéte, aby byly voditka pasu spravné vyrovnany a sefizeny.
pasu
Zkontrolujte a vycCistéte systém | Mésicné Zkontrolujte a vyCistéte systém sbéru prachu, abyste zajistili jeho

spravnou funkci.

Zkontrolujte vyrovnani stolu

Kazdé cCtvrtleti | Zajistéte, aby byl stll v pravém uhlu k pilovému pasu, aby byly

fezy pfesné.

Zkontrolujte hnaci Femen Mésiéné Zkontrolujte opotfebeni a napnuti hnaciho femene. V pfipadé
potfeby jej vymeérite.

Vycistéte a zkontrolujte plasté Mésiéné Vycistéte plasté kol a zkontrolujte jejich opotfebeni. V pfipadé

kol potfeby je vyménite.

Obecna Cistota Tydné Udrzujte celou pasovou pilu v Cistot&, abyste zabranili hromadéni

necistot a prachu.

Tabulka reSeni problému

Problém

Mozné pric¢iny / opatieni

Pasova pila se nespusti

1. Zkontrolujte, zda je spinac startu zcela vytazeny.

2. Zkontrolujte, zda je Zlutd bezpe&nostni zastr€ka spravné zasunuta.
3. Zkontrolujte pfipojeni napajeciho kabelu.

4. Vypnéte a znovu zapnéte jistic.

5. Zkontrolujte spravné napéti.

Stroj se nezastavi

Vzacny pfipad: stroj je navrzen tak, aby byl odolny proti porucham. Odpojte jej od
napajeni a vyhledejte pomoc.

1. Vadny vypinac — vymérnite.

2. Vnitni jisti€ je vadny — vymérite jej.

Motor se pokousi
nastartovat, ale neotaci
se

1. Odpojte napajeni a zkuste ruéné otocit koleCkem; zkontrolujte, zda neni néco
zaseknuté (pfilis tésné vedeni, zaseknuté dfevo).

2. Vyménte vadny kondenzator.

3. Vyménte vadny motor.

Motor se prehriva

Motor je vybaven ochranou proti pretizeni a automaticky se resetuje. Pokud prehfivani
pretrvava:

. Zkontrolujte, zda neni pilovy pas tupy.

. Vyhnéte se nadmérnému plnéni.

. Zkontrolujte, zda nejsou ucpané chladici ventilator a Zebra.

. Zkontrolujte teplotu okoli.

Vrzavy zvuk

. Zkontrolujte vuli chladiciho ventilatoru motoru.

. Zkontrolujte loziska.

. Zkontrolujte hnaci femen.

. Ujistéte se, Ze jsou vodici liSty spravné sefizené.

Hfeben v hornim
voditku je prilis utazeny
nebo volny

. Vycistéte a namazte.
. Sefidte hfebenovy mechanismus
. Vyménte ohnuty hieben.

Pilovy pas zpomaluje
béhem frezani

. Napnéte volny hnaci femen.

. Vyménte nebo naostiete tupy pas.

. Snizte posuv.

. Pouzijte pilovy pas se spravnym poctem zubu.

. Vycistéte nebo vymeérite znecisténé/olejové hnaci femeny.
. Spravné vyrovnejte voditko.

Pilovy pas se nedrzi na
litinovych kolech

. Vyménte poSkozeny pas.
. Opravte plasté, pokud je jejich koruna opotfebovana/poskozena.

N2 OO PR WON22QJ3WON_22RPON_ABRON -~

Pilovy pas vybocuje

Vadny pas — vyménte jej.

Pas vydava klapavy
zvuk

Spatny svar — opravte svar nebo vyméfite pas.

Pas se prehriva

1. Vymérite nebo naostfete tupy pilovy pas.

2. Pouzijte pas se spravnym stoupanim.

3. Uvolnéte prilis utazené voditka.

4. Pouzijte pilovy pas vhodny pro danou tvrdost dfeva.
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5. Pokud jsou kola pfili§ mala, pouzijte tenci pilovy pas.

Stroj vibruje 1. Znovu vyrovnejte stroj.
2. \!yméﬁte poskozeny hnaci femen.
Pas se rychle tupi 1. Spatné nastavené boc¢ni voditka nebo zadni pfitlacné voditko.

2. Spatné vedeni.

3. Nespravny vybér pilového pasu. Pokud je pilovy pas pfilis tzky, bude se snadnéji
prohybat a snizi se kvalita fezu.

4. Rozte¢ zubl je pfili§ mala (pfili§ mnoho zubu na palec).

5. Néktera dreva velmi rychle otupi ocelovy pilovy pas, zejména tropické tvrdé dfeviny
(teak, koa atd.). Pilovy pas rychle otupi také jina dfeva s vysokym obsahem kfemiku.
6. U nékterych exotickych dfevin jsou konce natfeny barvou. Barva je velmi abrazivni a
otupi pilovy pas. DoporuCuje se odfiznout natfené konce dieva.

Pric¢iny zlomeni 1. Nadmérna tloustka pasu v poméru k priiméru kola.

pilového pasu 2. Vadné svarovani.
3. Nespravné napnuti, zejména pokud je pas pfili§ napnuty; napinaci pruzina jiz neplni
svou funkci.

4. Po pouziti se doporucuje napéti uvolnit, zejména pres noc (umistéte viditelnou
poznamku o tomto Ukonu).

5. Nespravné vyrovnani kol.

6. Nerovnosti povrchu kola, napfiklad nahromadéni pilin pfi fFezani pryskyfi¢nych
materiald. Tyto problémy mizete vyfesit sefizenim stroje, zménou zpUsobu jeho obsluhy
nebo vyménou pasu. Zkousejte vzdy pouze jednu zménu najednou.

UPOZORNENI! PRED PROVEDENIM JAKYCHKOLI SERIZOVANI SI PRECTETE A POROZUMEJTE TEMTO
KROKUM. V PRIPADE NEDODRZENi TETO POKYNU MUZE DOJIiT K POSKOZENi STROJE.

SERIZOVANi SPODNIHO KOLA

Nastavenim vyrovnani spodniho kola s hornim kolem se opravi poloha pilového pasu a jeho kmitani (vibrace), které jsou
rozhodujici pro vykon a pfesnost pasové pily.

Pfed sefizenim spodniho kola zcela uvolnéte napéti pilového pasu, abyste zajistili spravné sefizeni a zabranili poSkozeni
stroje.

Pokud je pilovy pas na spodnim kole vychyleny z osy, ale na hornim kole je spravné vycentrovany, je tfeba sefidit
sestavu setrvacniku. Pro snadnou identifikaci pouzijte polohy na ciferniku hodin (12, 3, 6, 9).

12

Obr. 73

POZNAMKA: Oznaéte bilou te¢kou okraj $roubu, abyste mohli vizualné sledovat, o kolik byl &roub sefizen.
Polohy 12 a 6 hodin nastavuji polohu kola dopfedu a dozadu.
Polohy 9 a 3 hodin nastavuji polohu kola doleva a doprava.

Pokud se pilovy pas posouva na spodnim kole smérem k dvefim, postupujte podle nasledujicich krokd. Jedna se o velmi
Casty problém s vedenim pilového pasu.

1. Uvolnéte napéti pilového pasu.
2. Povolte pojistnou matici v poloze 9 hodin, abyste uvolnili tlak.
3. Povolte pojistnou matici v poloze 12 hodin a Sroubem provedte poloviéni otacku.
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4. Utahnéte pojistnou matici v poloze 6 hodin a sefizujte Sroub hfidele, dokud se nedotkne sefizovaciho Sroubu v
poloze 12 hodin.

Utahnéte a zajistéte pojistné matice.

Utahnéte pilovy pas a sefidte horni kolo pomoci nastavovaciho Sroubu.

Rucné otocte horni kolo, abyste vyrovnali pilovy pés.

Zkontrolujte, zda pilovy pas vypada jako na obrazku 75, a v pfipadé potfeby sefizeni postup opakuijte.

Pro dal8i sefizovani ur€ete polohu, ve které musi byt kolo, a sefidte pfislusné Srouby.

©eNoO

Obr.74 — Nespravné Obr.75 — Spravné

Pokud se pilovy pas na pasoveé pile vikla, postupujte podle téchto krok:

Zkontrolujte pilovy pas a ujistéte se, Ze je spravné svareny a leZi rovné, kdyz je poloZen na stole.
Uvolnéte napéti pilového pasu.

Povolte pojistnou matici v poloze 6 hodin.

Povolte pojistnou matici v poloze 9 hodin a $roub pootocte o pul otacky.

Povolte pojistnou matici v poloze 3 hodin a sefidte Sroub tak, aby se dotykal Sroubu v poloze 9 hodin.
Utahnéte vSechny tfi pojistné matice.

Napnéte pilovy kotou€ a sefidte horni kolo pomoci nastavovaciho Sroubu.

Ruéné otocte hornim kolem a sefidte pilovy pas.

Spustte pasovou pilu a zkontrolujte pohyb a vyrovnani pilového pasu.

10 Pokud se pohyb zlepsi, pokracujte v sefizovani.

11. Pokud se pohyb zhorsi, provedte kroky 3 a 4 v opacném poradi.

12. Ujistéte se, Ze je pilovy list uprostfed vlozky stolu (obr. 77).

12

©OND>OWN =

Obr. 76
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Obr. 77

7 Prislusenstvi

Doporucené pfisluSenstvi je uvedeno na webovych strankach IGM.

Upozornéni! Instalace neschvaleného pfislusenstvi mize zplsobit poSkozeni stroje a vazné zranéni. Pouzivejte pouze
prisluSenstvi doporucené pro tento stroj spole¢nosti IGM.
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1-DZ04-2(220-2400)

No. Dezcription Part No. Spec Qiy
PEANDLOV-1 Upper docr 1-TWMBS1001013001D-001Z 1
PEANDLOV-2 Fetaining Ring 1-CLPEGEEMEE 5 1
PEANDLOV-3 U-support 1-TIWMBS1001041003-001Z 1
PEANDLOV-2 Cide bearing 1-TL22021002 1
PEANDLOV-5 Upper whaal baarmg 1-IWES1001041001 1
PEANDLOV-6 Upper wheel 1-IWMBS1001021000 A-001Z 1
PEANDLOV-7 Bearing 1-BRGA001-ZREGE2TS G001 4
PEANDLOV-8 Fetaining Ring 1-CLP23GER953DI1E 28 4
PEAMDLOV-3 Faubber ring 1-TWBS 1001020003 2
PEAMDLIV-10 |Blade 1-JL220200014 1
PBANDLOV-11 |Eetaining rings for A bearing 1-CLP12GBR24DIE 12 2
PBANDLOV-12  |Hexagonal Lock Muts 1-M6eGEIRIDIZ MG 2
PEANDLOV-13  [Spacer 1-TMBS 1001010008 2
PEANDLOV-14  |Hex Head Cap Serew 16 25GBTIDIE MWIEXIS 2
PBANDLOV-15  |Handla Tube 1-TXPT1201020007-001% 1
PBANDLOV-15  |Posihonme kol 1-IWBE1001041010 2
PBANDLOV-17  |Locking plate 1-IES1001 041004 1
PEANDLOV-12 | Ten=zioner Weldmg Aszambly 1-IMEE1001041100-001Z 1
PBANDLOV-19  |Standard Spring Washer 1-WSHI0GSS3EB ha10 1
PBANDLOV-20  |Tension handle 1-IWMBS1001043001-0015 1
PEANDL0V-21 | Tenzion bar assambly 1-TRBE 1001042000 1
PEANDLOV-22 |upper cam 1-TMBE1001041201 1
PEBANDL0WV-23  |Lower cam aszembly 1-TWBE 1001041300 1
PBANDLOV-24 |Bearmng 1-BRG132BANE ASGR4605 1528A%KAS | 1
PBAMDLOV-25  |Press Spring 1-TWMES 1001041002 1
PBAMDLOV-26 |Hex Bolt 1-MeX12GB5T7RIB MIEK1Z 4
PBAMDLOV-27  |flat washar 1-WEHsGEYTD 1B WM& 4
PBANDLOV-28  |Hex Nut 1-M10GES1T0B 10 1
FEANDAOW-25 | Comnacting plate for upper whaal bearing 1-IWBR0201040003-0012 1
PBANDLOV-30  |Flange MNute 1-MeGBe1TIDIE MG 4
PBANDLOV-31  |[Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GEBTIB MGK12 2
PBANDLOV-32  [MMotor Pullay 1-IWMBE1001 020002 1
PBANDLOV-33  |Poly V-Belt 1-4PT3E1GE 16538 4pJ-331 1
PBANDLOV-34  |Lower whasl 1-IWES1001022101B-001Z 1
PBANDL0V-35 | Crosz Fecessed Pan Head Seraw 1A AXI0GEELEE M4%10 g
FBAND10W-358 | Crosz Kecessed Pan Head Seraw 1246 EER1EE M4 g
FBANDLOY-37 |Hinge 1-TWMBS 1001013100 4
FBANDLOV-38  |Lower door 1-TWEBS1001014001D-0012 4
PEBANDLOV-39 |Hexagom round zcrew 1-MAHE10GETODZE WSX10 2
FBANDLOV-40 |Adjustment handla{zine- alummum alloy) 1-ET3B-1-B-MaX 30310 1
FBAND10V-41 |Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GETT WEX1Z 1
FEBAND10V-42 |Lower guide Connecting Plate 1-IBE1001010006-1822 1
PEAND10V-43 |Lower guide assembly 1-TWBE 10010120008 1
PBANDL0V-44  |Frams 1-IWBE1001011000D-1822Z
FBAND10V-45 | Cable clamp (zingle head, fine wirs) 1-1502014-02 1
PBANDI0V-45 Efa; gﬁ::”d Pan 1-MSX10GBS15B MSXI0 |
FEANDL0V-47  |Control plate 1-TWBS1001010012 1
PRANDL0V-42 | Small Cross Recessed Pan Head Serew 1-A4X10GBE2IE M4X10 4
PRANDLOV-49  |Switch for LED lizht 1-TH13-D-888B-ATBA-D 1

. . 1-LDZ04-2({100-12077)
PEANDI0V-50  |Electromagnetic switch 1
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PEAMDIOV-51 |Hexagona Flange Nuts 1-M3GE&1TTE ME 1
PBANDLOV-52 |Cleaning Bruzh 1-TL22010006 1
PBANDLOV-53 |Bolt 1-MEXTOGE4Z MEXT0 1
. 1-JL20073002. 1-TL20073005.
PEANDL1OV-54  |Eafaty switch azsambly L-EW3-0Z-18 1
PBANDLOV-55 |Btramn Relief 1-TL20072101/1-JTL20072102 1
PEANDLOV-55  |Zimple push switch 1-ANOT 1
PBANDLOV-57 |Top Plug 1-JL22010001A-001% 1
PEBANMDL10Y-58  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGEB6D 1B 12 1
PBANDLOV-33 |Wing Mut 1-JL20010016-001% 1
PBANDLOV-80  |Plastic round Handls 1-TWBS1403060003-0015 1
PBANDLOV-EL  |tool holder 1-JL260%0001 1
PBANDLOV-62  |Hax Mut 1-M5GE&1T0B M5 1
PEANDLIOV-63  |Hex Head Cap Screw 1-MEE25GETIDIE MEX25 1
PEANDL1OV-64  |Hex Head Cap Screw 1-M5E12GETIDIE M5K1Z 1
PBANDLOV-65  |Windows 1-TWBS 1001010004 2
PBAMDI1OV-86  |Dustcover 1-TIWBE 1001010005 1
PEANDL10V-67  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGES6D1E MW1E 2
PBANMDLOV-E8  |Bcraw 1-MEXHS0GETOD1E MEX30 1
PEAND10V-69  |Standard Spring Washer 1-WSHSGBR3E Mz 2
PBANDLOV-70  |Secrew 1-MEX30GBTOD1E MEX30 1
PEANDLOV-7L  |Lowerwhasl beanng 1-IMEBE1001020001 1
PBANDLOV-72 |Hax Bolt 1-ME320GB37E5E MIEXZ0 4
PBANDLOV-73  |Hax Nut 1-MBGE&1TOE MIE 4
PBANDLOV-74  |Mut 1-M14GES1T1Z M4 1
2-YYHT1I3054A0100-120V
PBAND10V-75  [Motor 2 YYH712054(220-240V) !
PEBANDLOV-TS  |Wire cover 1-TL&0010004 1
PRANDIOV-77 |LED Ligh assembly 1-IMEE1001012000 1
PEBAMDLOV-72  |Screw 1-M6X33GE37ELEB MIEX35 1
PBANDLOV-73  |Mut 1-MB6GES1T0E MIE 1
PBANDLOV-80 |Tvpe A Circlip 1-CLP12GER94D1E 12 2
PBANDLOV-81  |Hex Nut 1-MBGERESD1Z MIE 2
PBANDLOV-82 |Door Handle 1-TL26010006-0015 2
PEANDL10V-83  |Hex Head Cap Screw 1-MEFZ0GETOIDIZ MEX20 2
PEANDL10Y-84 |Fence asssmblv 1-IWMEBEE1001 0600054 1
PBANDLOV-35  |Locking plate 1-IMBES 1601060002 1
PBANDLOV-256 |Handlebar 1-TL280600054-001G 1
PBANDLOV-87 |Locking handle 1-TLEZ4350006 1
PBANDLOV-23  |Front Guide Rail 1-TWMBS1001 0600014 1
PBAND10Y-33  |Flat washer 1-WEHSGBSTDIG W& 2
PBANDL0V-30 | Epring waszher 1-WEH6GBS3E & 2
PBAMD10Y-31 Hexagau round serew 1063 20GETID1E WEX2Z0 2
PEAND10Y-32  |Bupportroller 1-TL230600034 2
PBAMDI0V-33  |Flat washer A Class 1-WWEHAGEBS7D1E (E] 4
PEBAND10V-34  |Hax Nut 1-MEGB6170B 4
PBAND1OV-35  |Pin 1-PIN3E10GEBETIDIE M3X10 1
PBAND10Y-35  |Eliding Plate 1-TWBS05010300104-001% 1
PBAND10Y-37  |Upper guide sliding Plate 1-TWBS 10010300030 1
PBAMDI0V-35 |Crossz Recessed Pan Head Screw 1-M3X5GBEE18E [ EEAS 1
FEAMD10V-39  |Bcraw 1-M3GES1T0B M3 1
FEAND10V-100 |Upper guide aszembly 1-TMBE1001031000B 1
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PEANDIOV-101

Grear wheal

1-IMBS05010300054

1
PEAMDLOV-10Z2 | Adjustmg Plate 1-TLA0020004 1
PEAMDLOV-103 |Sprmng 1-IMES0501050016 1
PEANDL0V-104 |Flat washer A class 1-W5HAGED1E ME 1
PEAMDL0V-105 |Locking handle 1-IWES0501050013-0015 1
PEAMDLO0V-106 |Lifting Handle 1-IWBE 30201050007 A-0015 1
PEAMDL0V-107 |sgquare headed bolt 1-0I6E50GB12E WIEXSD 1
PEAMDL0V-108 |Fise & Fzll Rack 1-IWBES10010300001 4 1
PEAMDLOV-109 | Suppert block 1-IMES10010300024 1
PEANDLOV-110 | Adjustment handle(zine- alominum alley) 1-TMES1001051008-0015 1
PBANDLOV-111 |position plate 1-TMES1001010000 4 1
PEANDL0V-112 |Cross Recessad Pan Head Screw 1-MAX10GBS12E MSK10 2
PBANDLOV-113 | Spring washer 1-WEHAGEYIB ME 1
PEANDLOV-114 HEr:aE-cm round screw 1-MeX16GBTIDIB MEX1E 2
PEAMDLIOV-115 |Hex Socket Sat Serew 1-MGHFGETTB12DS MEX1s 3
PEBAMDL0V-116 |Extenzion Table Assambly 1-IES1001032003-001Z WIEXS 1
PEAMDLOV-117 |Table 1-IWMES1001032000 4 1
PEAMDLOV-118 | Adjustment handle 1-KTEB-1-B-MaX30X10 1
PEAMDL0V-119 |External tooth washar 1-WEHAGERE2ZDLE ME 4
PBAMDL0V-120 |Hex Bolt 1-0I6X12GB5T783B ME¥12 4
PEANDL0V-121 [Bolt 1-MEX16GE 145 MEX1a 4
PBAMDL0W-122 |Flatwasher 1-WSH6GESTD1E & 2
PEBANDL0V-123 |Hex Sockst Set Screw 1-MEXEEETTBL2DS MEXS 4
PEAMDL0V-124 | Aluminium insert 1-IBES 10010320024 1
PEAMDL0V-125 |Hex Bolt 1-LIBA0GBSTEIE MISX30 1
PBAMDL0V-126 |Flatwasher 1-WEHAGESTDIE (E] 1
PEAMDL0V-127 [Belt 1-MEXI3GE12Z MEX35 1
PBAND10W-128 | 2liding Block 1-IABR 1001031003 1
PEAMDLOW-129 | Zcrew 1-3T3D5HSDAGER45E ST3DEX9D5 | 1
PEAMDL0W-130 |Pointer 1-1506003 1
PEAMDL0V-131 | Trummion 1-NABE1001031002.4 1
PEAMDL0V-132 |Block 1-NABE1001031001-0015 1
PEAMDL0WV-133 |Hex Haad Cap Seraw 14X 10GBTIDIE M4%10 1
PEAMDL0V-134 |Flange Mute 1-MEGBE1TIDIE WS 4
PEAMDL0W-135 | Adjustment handle 1-ETEB-1-A-Ma250 1
FEAMDL0W-136 |Flatwasher 1-WEHAGBESTDIE WS 1
PEAND10V-137 | Trunnion Support aszembly 1-TL22030001B
FBAMD10W-138 |Hex Socket Countarsunk Head Screw 1-MEE12GETIDIE MEX1Z 3
FEAMDL0V-139 |Magnst (larze) 1-TPR1201032010 3
FBAMD10W-140 |DChust port 1-IMBE1001032004 1
FEAMDL0V-141 |Hex Mut 1-M3GBE1TOE M5 3
FEAMD10V-142 |Hex Socket Countarzunk Head Serew 13431 2GBTIDAE M3x1Z 1
PBANDL0V-143 |Mapnet 1-TWMWL1203010006 1
PBAMD1OW-144 |Hex Socket Countersunk Head Screw 1-M4GBE1TOB 4 1
PBAMDI0V-145 | Cross Recessed Pan Head Screw 1-M4X6GERIEE MaXS 2
PEAMD10W-146 |Flat washer 1-WEH&GBYTDIE MG 2
PEAMD10W-147 | Top plate 1-TWBB0901010013-0018 1
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VYTAHOVATELNA OTOCNA KOLECKA — sada 4 ks
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* NO. Description Drawing Number
5 ' 1 WSH8GB9I7D1B Fiat wiasher
s 2 M8X16GB57838 screw
16 ful = 3 WSH6GB8528 washer
4 M6GB889D1BF locking nut
5 | WL1014A122000-001Z | Meraiaa™
6 | WL1014A123000-001Z | Pedalassx
7 | M6X15GB17880D2Z Nut
8 M6X45GB57818 screw
9 | Mex16G6B70D3B screw
10 |  WL1014A120001 Nut
11 | wL1014A120002 spring
12 |  wL1014A121000 Castor frame
13 |  WL1014A120003 7 A ueckon
14 WSH6GB97D18 Flat vaasher
15 WSH6GBI3B spring washer
16 | M6X10GB70D28 screw
AER
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